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Piac alakulása 
(Thermally Modified Timber –TMT) 

(W. Scheiding, IHD 2008)
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Sőrőség változása
(ThermoWood Handbook, www.thermowood.fi, 2003

erdeifenyı)

• Két egymással ellentétes irányú hatás:

Egyrészt tömegvesztés lép fel (5-10%)

Másrészt magas hımérsékleten az anyag 
zsugorodik (tömörödik).



Sőrőség változása
(Akác faanyag zsugorodása magas hımérséklető gızölés hatására 

(t=110°C)



Sőrőség változása
(Németh R., 2009, Sopron)
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Sőrőség változása
(ThermoWood Handbook, www.thermowood.fi, 2003

erdeifenyı)



Mechanikai jellemzık változása

• Hıkezelés hatására a szilárdságok és a 
kopásállóság általában csökken

• Szilárdságok csökkenése 
fokozott zárt rendszerben (nyitottban lassabb)
fokozott levegıben (anaerob atmoszférában
lassabb)

lombosok nagyobb szilárdságcsökkenést
produkálnak, mint a fenyık

(hemicellulózok intenzívebb bomlása)



Hajlítószilárdság változása
(Horváth N, 2008, Sopron)
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Hajlítószilárdság változása
(ThermoWood Handbook, www.thermowood.fi, 2003, erdeifenyı)



Hajlítószilárdság változása
(Németh R., 2009, Sopron)
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Hajlító rugalmassági modulusz
változása (Németh R., 2009, Sopron)
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Hajlító rugalmassági modulusz
változása 

(ThermoWood Handbook, www.thermowood.fi, 2003, erdeifenyı)



Nyomó-
szilárdság 
változása
(Németh R., 2009, 

Sopron)
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Nyomószilárdság változása
(ThermoWood Handbook, www.thermowood.fi, 2003, lucfenyı)



Húzószilárdság változása
(Németh R., 2009, Sopron)
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Ütı-törı munka változása
(Németh R., 2009, Sopron)
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Keménység változása
(Németh R., 2009, Sopron)

0,00

10,00

20,00

30,00

40,00

50,00

60,00

70,00

80,00

90,00

100,00

B Kontroll B 140T B 175T EF Kontroll EF 120T EF 170T

K
em

én
ys

ég
, M

P
a

Keménység - bütü,
Keménység - húr,
Keménység - sugár,



Keménység változása 
(ThermoWood Handbook, www.thermowood.fi, 2003, 

erdeifenyı)



Kopás változása
(Németh R., 2009, Sopron)
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Kopás változása
(Németh R., 2009, Sopron)
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További szilárdságok változásai

• Szeg és csavarállóság: jelentısen nem változik, 
de elıfúrással jobb eredmények érhetık el

• Hasítási szilárdság:   30-40%-os csökkenés

• Nyírószilárdság: max. 40%-os csökkenés



Köszönöm a figyelmet!


